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简  易  式  灭  火  器 
                                                                      
 
1 主题内容与适用范围 
 
   本标准规定了简易式灭火器的型式、基本参数、技术要求、试验方法、检验
规则、标志、包装、运输和贮存等要求。 
   本标准适用于简易式灭火器。 
 
2 引用标准 
 
  GB4065   二氟一氯一溴甲烷灭火剂 
  GB4066   碳酸氢钠干粉灭火剂 
  GB4351   手提式灭火器通用技术条件 
  GB10111  利用随机数骰子进行随机抽样的方法 
  ZB C84 006 磷酸铵盐干粉灭火剂 
  GN 11    消防产品型号编制方法 
 
3 术语 
3.1  简易式灭火器（以下简称灭火器） 
指充装量小于 1000g 并由一只手指开启的不可重复充装使用的贮压式灭火
器。 
3.2  单位产品 
为实施抽样检查的需要而划分的基本单位，单个灭火器为基本单位产品。 

3.3  检查批 
为实施抽样检查汇集起来的单位产品，称为检查批（以下简称批）。 

3.4  连续批 
批与批之间质量关系密集的连续提交检查的批，只要产品的设计、结构、工

艺、主要原材料等生产条件基本相同，一般可视为连续批。 
3.5 批量 
批中所含单位产品的总数。 

3.6 样本 
   样本单位的全体。 
3.7 样本大小 
样本中包含的样本单位数。 

3.8 随机抽样 
批中每一个单位产品抽到的可能性都相等的一种抽样方法。 

3.9 不合格 
单位产品的质量特性不符合规定的要求，称为不合格。按照不合格的严重程

度，本标准规定了以下三类不合格。  
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3.9.1 A类不合格 
单位产品的极重要质量特性不符合规定。如对人员会造成危害、不能喷射或

不能操作等缺陷。 
3.9.2 B类不合格 
不构成 A 类不合格，但单位产品的重要质量特性不符合规定会严重降低使

用性能的缺陷。 
3.9.3 C类不合格 
不构成 A 类不合格和 B 类不合格，但单位产品的质量特性不符合规定，会
轻微影响使用性能的缺陷。 
3.10 批质量 
单个提交检查的批的质量。 

3.11 不合格判定数 
指批不合格判断样本中所不允许的最小不合格数。记作“Re”。 

3.12 合格判定数 
指批合格判断样本中所允许的最大不合格数。记作“Ac”。 

3.13 初检查 
对提交检查的批进行的第一次检查。经第一次检查被拒收的返工后，再次提

交检查不算初检查。 
 
4 型号编制 
 
灭火器的型号编制方法按 GN11 的规定。 
标记示例： 

 
 
5 技术要求 
 

5.1 基本参数 
5.1.1 灭火器在 60℃时，其公称工作压力应不超过 1.2MPa。 
5.1.2 灭火器在 20±5℃时，其性能参数应符合表 1的规定。 
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表 1 
类 型 

参 数 
项 目 

1211 干   粉 

灭火剂充装误差，g 上偏差为 0； 
下偏差为公称充装量的 5％ 

上下偏差均为公称充装量的

5％ 
有效喷射时间，s ≥5 ≥5 
喷射滞后时间，s ≤2 ≤2 
喷射剩余率，％ ≤8 ≤10 
充装系数，g／mL ≤1.1 — 

5.1.3 灭火器的使用温度范围应符合 GB4351中第 3.3.1条的规定。 
在最高或最低使用温度下的喷射性能，应符合下列规定： 
a. 有效喷射时间，相对于 20±5℃时的有效喷射时间的偏差不得大于±25％。 
b. 喷射滞后时间不得大于 2s。 
c. 喷射剩余率对于干粉灭火器不得大于 15％；对于 1211 灭火器不得大于

10％。 
5.1.4 灭火器应具有灭废纸箱火、灭座垫火、灭油锅火和灭汽油火的能力。灭火
器扑灭汽油火的能力，不得小于表 2的规定。 

表 2 
汽油火面积，m2    类  型 
 
灭火剂充装量，g 

1211  干粉 

250以下 0.1 0.1 
＞250~500 0.2 0.2 
＞500~750 0.3 0.3 
＞750~＜1000 0.4 0.4 

5.2 机械强度 
5.2.1 灭火器的筒体及封盖，应整体进行变形试验。变形试验压力为 1.3MPa。试
验时不得有渗漏及宏观变形。 
5.2.2 灭火器的筒体及封盖，应整体进行水压爆破试验。爆破压力不得小于
1.8MPa。 
5.2.3灭火器的抗振动性能应符合 GB4351中第 3.6.4和 3.6.5条的规定。 
5.2.4 灭火器应进行跌落试验。试验后不得出现灭火剂或驱动气体释放现象。 
5.3  结构 
5.3.1 灭火器筒体的外径，不得超过 75mm。 
5.3.2 灭火器的操作机构应设有保护盖，保护盖和操作机构的开启动作应能分别

一次完成，在 ℃0555− 时，操作机构的开启力不得大于 100N。 

5.4 材料 
5.4.1 灭火器的筒体及封盖的材料应由金属制造，并应符合使用温度范围的要求，
材料的化学成分和机械性能应符合国家有关标准的规定 
5.4.2灭火器的橡胶和塑料件材料的性能，应符合 GB 4351中第 3.9.2条的规定。 
5.4.3用于灭火器的 1211灭火剂应符合 GB 4065的规定。 
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5.4.4 用于灭火器的干粉灭火剂应符合 GB 4066或 ZB C84 006的规定。 
5.4.5 用作灭火器的驱动气体应为不燃气体，并符合相应标准的规定。 
5.5  密封性能 
5.5.1 灭火器在使用过程中，各连接处不得有泄漏现象。 
5.5.2 灭火器应用浸水法进行气密试验，试验时不得有可见的泄漏气泡。 
5.6  制造工艺 
5.6.1 灭火器的筒体可用焊接，拉伸或旋压等工艺制造。 
5.6.2 灭火器筒体的外表面应进行防腐处理，其性能符合 GB4351中第 3.7.1条的
规定。灭火器筒体的内表面应耐灭火剂的腐蚀，其性能应符合 GB4351中第 3.7.2
条的规定。 
5.7  外观质量 
5.7.1 灭火器的外表面涂层应色泽均匀，无明显流痕、龟裂、气泡、划痕和碰伤
等缺陷。 
5.7.2 电镀件表面应无气泡、明显划痕和碰伤等缺陷。 
5.7.3 贴花应端正、平服、不缺边少字，无明显皱褶和气泡等缺陷，且经外部腐
蚀试验后不脱落。 
 
6 试验方法 
 
6.1 连续喷射性能试验方法，按 GB4351中第 4.1.1条的规定。 
6.2 使用温度的喷射性能试验方法，按 GB4351中第 4.2条的规定。 
6.3 灭火试验 
6.3.1 废纸箱火灭火试验 
在内径 28cm、高 30cm铁制圆盘中央，放入一个内径 2.8cm的圆筒。将 42
张报纸（每张取普通 2开报纸的四分之一大小，总重约 240g）,每张揉成直径
40~60mm的球形，均匀地堆积在圆筒周围，将含有 0.3g酒精（纯度 95％以上）
的脱脂棉球放入圆筒中，点上火后迅速取出圆筒，预燃 3min后开始灭火。火焰
熄灭后 2min内不出现复燃现象，则为灭火成功。 
6.3.2 座垫火灭火试验 
在边长 100cm×100cm、厚 10cm的氨基甲酸乙酯泡沫（重约 1.3kg）的中间
部位，用含有 0.3g酒精（纯度 95％以上）的脱脂棉球点火，预燃 90s后进行灭
火。火焰熄灭后 1min内不出现复燃，则为灭火成功。 
6.3.3 油锅火灭火试验 
在直径 30cm、深 5cm的平底油锅中倒入 700mL的豆油，用煤气炉加热到油
面起火后，关掉煤气炉，预燃 60s后，开始灭火，火焰熄灭后 1min内不出现复
燃，则为灭火成功。 
6.3.4 汽油火灭火试验 
汽油火灭火试验方法按 GB 4351中第 4.4条的规定，其中油面离沿口的距离

80mm。 
6.3.5 灭火试验条件与评定 
灭火试验应在室内进行，室内的通风条件应不影响火焰的自由燃烧。 
灭火试验应有专人操作，操作者可穿戴透明面罩、隔热服与手套。在灭火过 
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程中，操作者可绕模型任意移动，灭火时可以连续喷射，也可间歇喷射。 
灭火试验应进行三次，其中有二次灭火成功，则判该灭火器达到了此灭火级

别。若连续二次灭火成功，第三次可以免试。 
6.4气密试验 

将灭火器的保护盖、喷嘴等附件卸下后，浸没在水温 ℃0555− 的清水中，水面

应高于灭火器顶端 50mm以上，保持 1h，并注意观察，不得有可见的泄漏气泡。 
6.5 水压强度试验 
试验时水温应不低于 5℃；试验用压力表精度不低于 1级，最大量程应为被
测压力的 1.5~2倍；试验装置应有安全保护装置。 
6.5.1 变形试验 
将灭火器安装在试验台上，试验时先升压至 0.6MPa，然后卸压，反复数次，
以排除水中气体，然后以缓慢速率均匀升压至 1.3MPa，在此压力下持续时间应
不少于 1min。 
6.5.2 爆破试验  
将经变形试验合格的灭火器安装在试验台上，试验时升压至 0.6MPa，然后
卸压，反复数次，以排除水中气体，然后以缓慢速率均匀升压，直到灭火器破裂。 
6.6 跌落试验  
将灭火器以水平和垂直状态（底部朝下），从 2m的高处，自由跌落在坚硬
的水泥地面上各一次。 
6.7 橡胶和塑料件的热稳定性能试验方法，应按 GB 4351中第 4.11条的规定。 
6.8 抗腐蚀性能试验方法，应按 GB 4351中第 4.9条的规定。 
6.9 操作机构性能试验方法，应按 GB 4351中第 4.12条的规定。 
6.10 抗振动性能试验方法，应按 GB 4351中第 4.7条的规定。 
 
7 检验规则 
 
7.1 灭火器出厂检验和型式检验，应分别符合下列规定。 
7.1.1 出厂检验 
灭火器必须经过工厂质量检验部门按出厂检验项目检验合格后方能出厂。 
出厂检验项目按表 B1的规定进行，样本大小、判定数值按表 B3~表 B5的
规定进行逐批检查。 
7.1.2 型式检验 
有下列情况之一时，必须进行型式检验： 
a. 生产厂新试制产品； 
b. 正式生产后，如果改变工艺、结构及材料时； 
c. 停产 6个月以上再生产时； 
d. 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。 
型式检验项目为本标准规定的全部项目。型式检验的结果应符合本标准规定

的全部要求。 
7.2 灭火器的不合格分类按附录 A（补充件）的规定。 
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7.3  灭火器产品的抽样方案及质量验收检查规则，按附录 B（补充件）的规定。 
 
8 标志、包装、运输、贮存 
 
8.1 标志 
8.1.1 灭火器筒体颜色推荐用红色。 
8.1.2 灭火器的铭牌应有下列内容： 

a. 名称、型号和商标； 
b. 灭火剂和驱动气体的种类及数量； 
c. 灭火种类或对象； 
d. 使用方法，用文字或图形说明（编排在铭牌的明显位置）； 
e. 灭火剂毒性或电击危险的警告； 
f. 必须有“灭火器一经开启，不得重复使用、充装”的文字说明； 
g. 生产许可证，认证标志或批准文件的编号； 
h. 出厂年月； 
i. 灭火器的保质期不超过 4年； 
j. 制造厂名称或代号。 

8.1.3 包装箱表面应印有产品名称、规格、数量、包装箱外部尺寸、毛重、生产
厂名和出厂日期。 
8.1.4 包装箱应标有“小心轻放”、“严禁曝晒”字样。 
8.2 包装 
产品采用竖直排列，产品的包装应保证在正常运输中不损坏和散包，并符合

用户的需要和运输部门的规定。 
出口产品的包装应符合出口包装的规定。 

8.3 运输 
运输时要轻装轻卸，严禁抛掷，防止碰撞，避免雨淋、曝晒及污染。 

8.4 贮存 
贮存库房要通风、干燥、清洁，严禁重压。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



GA 86－94 
                                    
 

附   录   A 
灭火器的不合格分类 
（补充件） 

 
                      表 A1   不合格分类 
不合格类别

检查项目 A类不合格 B类不合格 C类不合格 

气密试验 有气泡泄漏   

充装量检验 1211灭火剂充装系数大
于标准规定 

 灭火剂量超过标准

规定的允差范围 

外观检查 
零部件缺损。无安全保

护装置。无标志或无牢

固可靠的标志 

标志内容不全：如缺

“不得重复充装使

用”字样使用温度范

围；生产日期；生产

厂名；灭火剂充装量

及驱动气体的种类。

外表涂层损伤 

标志内容不全但不

是A类和B类不合
格规定者 

变形试验 
在压力不超过 1.3MPa
时，筒体或受压件破裂、

脱落、渗漏、筒底变形

  

爆破压力 筒体及受压件爆破压力

小于 1.8MPa 
  

操作机构试验 不能开启灭火器 
 开启力不符合标准

规定 

20±5℃喷射试验 不喷射。滞后时间超过2s 

喷射剩余率超过标

准规定。有效喷射时

间小于标准规定 

喷射时各连接处有

泄漏 

使用温度喷射试

验 
不喷射。 
滞后时间超过 5s 

喷射时间的偏差大

于 20±5℃时的±
25％。 
喷射剩余率超过标

准规定 

喷射时各连接处有

泄漏 

振动试验 

筒体及受压件开裂、封

盖脱落，虹吸管或喷射

系统折断或脱落。 
出现泄漏 

  

跌落试验 筒体及受压件破裂。灭

火剂或驱动气体释放 
  

腐蚀试验 表面有严重锈蚀。规定

应做防腐处理而没做的

涂层龟裂、脱落开启

力不符合标准规定 
 

热稳定试验 
受内压的橡胶塑料件变

形、脱落、开裂，影响

正常使用 
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附  录  B 
产品的抽样方案及质量验收检查规则 

（补充件） 
 
B1 逐批检查 
 
本检查适用于工厂质检部门对经生产定型后，且稳定连续生产的灭火器批，

作成批出厂或入库时的产品质量的验收抽样检查。 
逐批检查的项目应符合表 B1的规定，样本大小，判定数组应符合表 B3、表

B4和表 B5的规定。 
表 B1 

序   号 检  验  项  目 
1 
2 
3 

气密试验 
充装量检验 
外观质量检查 

4 
5 

灭火剂主要性能检验 
驱动气体纯度和含水量检验 

B1.1  确定抽样方案及抽样方法 
逐批检查的样本应从生产包装完毕，提交入库或出售的批中随机抽取。随机

抽取的方法应按 GB10111的规定。 
B1.2   批的接收与拒收的判断 
本检查规定的批质量是以每百单位产品不合格数表示。 

B1.2.1 当逐批检查的各检查项目的各类不合格数大于或等于各不合格判定数 Re
时，则应判定该批产品为不合格批。 
B1.2.2 在进行放宽检查时，如果抽样检查后样本中发现的不合格数大于接收判
定数 Ac时，接收该批，但从下一批开始必须执行正常检查。 
B1.3 不合格批的处理 
对于逐批检查判为不合格的批，应拒绝入库或出售，经过对该批单位产品逐

只检查和返修，剔除不合格品后，允许再提交检查。再次提交批采取正常或加严

检查，检查范围是该项检查的全部类别的不合格，还是仅仅导致批拒收的特定类

别不合格，应由负责部门确定。 
  注：负责部门系指下列部门之一： 

a. 供货方内部的质量管理部门； 
b. 订货方； 
c. 订货方与供货方协商同意的部门； 
d. 独立的鉴定和试验部门。 

B1.4  连续抽样方案严格性调整 
连续提交检查批的质量出现变化时，通过转移规则进行调整，采用宽严程度

不同的抽样方案（见表 B3、表 B4、表 B5）。 
B1.4.1 检查开始 
除负责部门另有规定外，在检查开始时应使用正常检查。 
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B1.4.2 检查的继续 
除需按转移规则改变抽样方案的严格性外，下一批检查继续使用和前一批检

查严格性相同的抽样方案。各类不合格，原则上可以分别进行严格性调整，根据

管理上的方便，也可以不独立地进行调整。 
B1.4.3 从正常检查到加严检查 
进行正常检查时，若连续五批或小于五批中有两批经初检查被拒收。则从下

一批开始执行加严检查。 
B1.4.4 从加严检查到正常检查 
进行加严检查时，若连续五批初检查被接收，则从下一批开始执行正常检查。 

B1.4.5从正常检查到放宽检查 
进行正常检查时，若下列条件均满足，则从下一批开始执行放宽检查。 
a. 连续十批或如表 B6注中所指定的最多的批，初检查均被接收； 
b. a条规定的批所抽取的样本中，不合格总数小于或等于表 B6中规定的界
限数。 

c. 生产稳定； 
d. 负责部门认为可以执行放宽检查。 

B1.4.6 从放宽检查到正常检查 
进行放宽检查时，若出现下列任一情况，则从下批开始执行正常检查。 
a. 有一批初检查不合格； 
b. 有一批按 B1.2.2条接收； 
c. 生产不正常或停滞； 
d. 负责部门认为有必要执行正常检查。 

B1.4.7  暂停检查   
进行加严检查时，若连续五批停留于加严检查，应暂时停止按本标准进行的

检查。 
暂停检查后，如果供货方采取了有效措施，改善了提交批的质量，经负责部

门认可，可以恢复按本标准规定的检查，一般从加严检查开始。 
B2 周期检查 
本检查适用于产品定型后，核实其生产过程是否继续维持定型时稳定性的抽

样检查。 
周期检查的项目，样本大小、判定数组检查周期应符合表 B2规定。 

表 B2 
判定数组 

检验项目 样本 
大小 A类不合格

Ac   Re 
B类不合格

Ac   Re 
C类不合格

Ac   Re 
检查周期 

20±5℃喷射试验 4 0    1 1    2 2    3 6个月 
高温喷射性能试验 4 0    1 1    2 2    3 一年 
低温喷射性能试验 4 0    1 1    2 2    3 一年 
振动试验 4 0    1  2    3 
热稳定试验 4 0    1 1    2  
跌落试验 4 0    1   

二年或结构、材料

变更时 

内腐蚀试验 4 0    1 1    2  
外腐蚀试验 4 0    1 1    2  

二年或工艺、材料

变更时 
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续 表 B2 
判定数组 

检验项目 样本 
大小 A类不合格 

Ac   Re 
B类不合格 

Ac   Re 
C类不合格 

Ac   Re 
检查周期 

变形试验 4 0   1   
爆破试验 4 0   1   

一年或结构、

材料变更时 
废纸箱火 3 1   2   
座垫火 3 1   2   
油锅火 3 1   2   

灭

火

试

验 汽油火 3    1   2   

一年或结构、

材料变更时 

B2.1  样本的抽取 
本检查的样本应从本周期生产并经逐批检查合格的某批或若干批中随机抽

取。随机抽取方法应按 GB 10111的规定。 
B2.2  样本的检查 
周期检查应对每个样本逐个进行外观检查，若发现不合格，则再随机抽取

合格的单位产品代替。检查根据本标准中规定的方法进行。 
B2.3  周期检查合格或不合格的判断 
本检查以每百单位产品不合格数来判断，若某检查项目的样本中发现的某类

不合格数累计大于或等于该类不合格判定数 Re，则判该周期检查不合格。 
B2.4  周期检查不合格的处理 
周期检查判断为不合格后，应报告消防产品质量监督部门，经周密调查研究

确认不属产品本身质量问题（如由试验设备故障或操作失误造成的周期检查不合

格），在消防产品质量监督部门同意的情况下，允许重复进行检查。若确属产品

本身质量问题，则代表该周期的产品应停止交收和出厂，已出厂的产品，原则上

退回供货方，或由供需双方协商解决，同时停止该周期产品的正常批量生产。只

有在消防产品质量监督部门的监督下，采用纠正措施后制造的产品，经周期检查

合格后，才能恢复正常批量生产和逐批检查。 
表 B3   连续批正常检查抽样方案表 

检查项目 表 B1中全部项目 

批量大小 样本大小 A类不合格 
Ac   Re 

B类不合格 
Ac   Re 

C类不合格 
Ac   Re 

1~8 2 
9~15 2 ↓ 

16~25 3 0    1 
26~50 5 

 

51~90 5 ↑ 1   2 
91~150 8 

 

↓ 2   3 
151~280 13 0    1 1    2 3   4 
281~500 20 ↑ 2    3 5   6 

501~1 200 32 ↓ 3    4 7   8 
1 201~3 200 50 1    2 5    6 10   11 
3 201~10 000 80 2    3 7    8 14   15 
10 001~35 000 125 3    4 10    11 21   22 
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表 B4  连续放宽检查抽样方案表 
检查项目 表 B1中全部项目 

批量大小 样本大小 A类不合格 
Ac   Re 

B类不合格 
Ac   Re 

C类不合格 
Ac   Re 

1~3 2 
9~15 2 ↓ 

16~25 2 0   2 
26~50 2 

 

51~90 2 ↑ 1   2 
91~150 3 

 

↓ 1   3 
151~280 5 0    1 1   2 2   4 
281~500 8 1   3 2   5 

501~1 200 13 
 

2   4 3   6 
1 201~3 200 20 1    2 2   5 5   8 
3 201~10 000 32 1    3 3   6 7   10 
10 001~35 000 50 2    4 5   8 10   13 

 
表 B5  连续批加严检查抽样方案表 

检查项目 表 B1中全部项目 

批量大小 样本大小 A类不合格 
Ac   Re 

B类不合格 
Ac   Re 

C类不合格 
Ac   Re 

1~8 2 
9~15 2 
16~25 3 
26~50 5 

 

51~90 5 0   1 

 

91~150 8 1   2 
151~280 13 

 

↓ 2   3 
281~500 20 0   1 1   2 3   4 

501~1 200 32 2   3 5   6 
1 201~3 200 50 ↓ 3   4 8   9 
3 201~10 000 80 1   2 5   6 12   13 
10 001~35 000 125 2   3 8   9 18   19 
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表 B6   放宽检查界限数 

累计样本大小 A类不合格 B类不合格 C类不合格 
10~64 * * * 
65~79 * * 0 
80~99 * * 1 

100~129 * * 2 
130~159 * * 4 
160~199 * 0 6 
200~249 * 1 9 
250~319 * 2 12 
320~399 * 4 15 
400~499 * 6 19 
500~624 * 9 25 
625~799 0 12 31 

注：*表示累计连续十个合格批的样本大小转入放宽检查不够的，必须接着累计
合格批的样本大小直到表中有界限可比较。 
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